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sprechende Menge Kali oder Natron i n  
Freiheit; daraus folgt, dass die Zucker- 
fliissigkeit alkalisch zu werden sucht, einer- 
seits wegen des oberganges der Mineral- 
siiuren auf die Anodenseite, andererseits 
wegen dieser wenn auch noch so geringen 
aecundiiren Wirkung des Baryts. Wenn 
jetzt die gewiinschte Entfiirbnng und Reioi- 
gung noch nicht erzielt ist, so kann durch 
neuerliche Behandlung der Fltissigkeit rnit 
schwefliger Siiure eine weitere Reinigung be- 
wirkt werden. Nachdem die Reinigung bis 
zu dem friiher beschriebenen Grad getrieben 
ist, wird neuerdings mit schwefliger Siiure 
behandelt und die Operation i n  einem 
zweiten, dem ersten iihnlichen Apparat wieder- 
begonnen. 

Es empfiehlt sich aber, den Apparat so 
zu construiren, dass die beiden Operationen 
i n  continuirlicher Weise und i n  denselben 
Rahmen sich vollziehen, ohne dass zwei be- 
sondere Apparate nothwendig sind. Hierfiir 
geniigt es, in den Apparat ein zur Mitte 
der Rahmen gefiihrtes Gaseinleitungsrohr 
(fiir die schweflige Siiure) einzufiibren und 
den Ausfluss derart zu regeln, dass die erste 
Arbeitsperiode unter diesem Gaseinlass, die 
zweite oberhalb desselben und die dritte, 
d. i. die Urnwandlung der Sulfite in Sub  
fate, ganz oben vor sich geht. Der Apparat 
bestoht aus einer Anzahl Rahmen Ad' ,  die 
durch poriise Scheidewiinde B von einander 
getrennt sind und die Fliissigkeiten ent- 
halten. In jede Kammer taucht eine Elek- 
trode aus Kohle c oder aus Zinn D ein.; 
die aufeinander folgenden Kammern AA' 
enthalten somit j e  eine Elektrode. In A' 
wird die Zuckerfliissigkeit durch das rnit 
Zweigrohren b versehene Robr a eingelassen ; 
in A wird die alkalisch gemachte Fliissig- 
keit dnrch das rnit Stutzen d ausgestattete 
Rohr c eingefGhrt. Eine Rohrleitung el 
welche mit siimmtlichen Kammern verbunden 
ist, dient zur  Reinigung derselben. Alle 
Rahmen sind iibereinander durch Zugstangenf 
und Muttern verschraubt. I n  jeden negativen 
Raum tritt nahe dem Bodeo ein perforirtes 
Rohr 9 ein, welches die schweflige Siiure 
zuffihrt; in etwa halber Hiihe treten 2 klei- 
nere Rohre h in jede dieser negativen Riiume 
ein, welche Rohre die Elektrode D um- 
schliessen und dazn dienen, die Behandlung 
mit schwefliger Siiure vollends durchzufiihren. 
Uberlaufrohre i sind am obersten Theil jedes 
Rahmens angebracht, durch welche die iiber- 
schiissige Fliissigkeit in Rinnen j ausliiuft; 
ausserdem sind noch Probirhiibne T vorge- 
sehen, urn den Gang des Apparates contro- 
liren zu kiinnen. 

oh. 88. 

Hllttenwesen. 
G a s h o c h o f e n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  

F l u s s -  u n d  R o h e i s e n  von D. T s c h e r -  
n o f f  (D.R.P. No. 101 952) ist gekenn- 
zeichnet durch die Einfiihrung eines heissen 
redncirenden Gasstromes in die Rast des 
Hochofens, welcher Gasstrom i n  der Ofen- 
beschickung behufs Reduction des Erzes 
hochsteigt, und eines Gas- und Luftge- 
misches in den Herd des Ofens, welches 
Gasgemisch die reducirte Beschickung schmilzt 
und seitlich durch den Eisen und Schlacke 
aufnehmenden Vorherd entweicht. 

V e r a r b e i t u n g  s c h w e f e l  h a l t i g e r  
B le i e rze .  E. P e r r a r i s  (D.R.P. No. 102154)  
bezweckt die Entechwefelung roher Bleierze, 
gemischter Erze oder schwefelhaltiger Hiitten- 
producte im Gebliiseofen ohne vorherge- 
gangene Riistung mit Vermeidung der Er- 
zeugung von Stein und Speise und Aus- 
nutzung des Schwefels als Wiirmequelle. I n  
dem Ofenquerschnitt (Fig. 136) ist der 
innere Herd A ,  wo sich das Blei sammelt, 
ziemlich tief gehalten, dicht mit Kessel- 
blech gepanzert, mit automatischem Blei- 
brunnen versehen und mit Scharmottefacon- 
steinen ausgemauert. Die Formen sind in 
zwei geradlinigen, gegeniiberstehenden Reihen 
an zwei gusseisernen Rinnen 11 angebracht, 
welche auf der Einmauerung des Herdes 
ruhen und vorn und hinten mittels Blech- 
miintel oder Gussplatten verbunden sind. 
Auf den Kiihlrinnen B ruht die Einmauerung 
der Rast, welche mit Eisenblech eingefasst 
ist. Die Zahl der Formen und die LBnge 
der Kiihlrinnen richtet sich nach der Re- 
wiinschten Durchsetzmenge des Ofens. Die 
Entfernung der Rinnen El von einander sol1 
in der Regel 1 m nicht iibersteigen, damit 
die Luft leicht bis zur Mitte dringen kann 
und eine mittlere, stark reducirende Zone 
vermieden wird. Die Formen liegen hiiher 
als gewohnt iiber dem Schlackenstich a, 
urn so viel Schlacke als moglich auf- 
speichern zu kiinnen, um die Trennung des 
Steines ron der Schlacke zu erleichtern. 

Die Abkiihlung der Schmelzzone ist 
durch Berieselung bewirkt und beschriinkt 
sich auf das Minimum, welches fiir die Er- 
haltung der inneren Wiinde niithig ist; 
wenn reines Wasser zur Verfiigung steht, 
so ist es besser, sich wasserdurchstriimter 
Formen, wie bei den Hocbiifen, zu be- 
dienen. Durch die Einschriinkung der Ab- 
kiihlung wird an Kohle erspart und die 
innere Atmosphiire im OFen thunlichst 
oxydirend gehalten, um so viel Schwefel wie 
miiglich im Schncht selbat zu verbrennen. 
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den Bleibrunnen veretopfen. In der Ein- 
mauernng des Herdes sind ein oder mehrere 
schriige, rohrfijrmige Lijcher C ausgespart, 
welche bis zum Grnnd des Herdes reichen; 

FIg. 136. 

S c h l a m m f a n g  fi ir  G i c h t g a s - R e i n i g e r  
von G. Zscbocke  (D.R.P. No. 102 528) ist 
dadurch gekennzeichnet, dass der gegen den 

einem seitlichen Stutzen d versehen sind, 
um sie mit der Pressluftleitung mittels eines 
Schlauches D verbinden zu kijnnen; gewijhn- 
lich werden zwei Rijbren mit einem Quer- 
rohr verbunden, welches rnit dem Ansstz 
fir den Schlsuch versehen iet. Nachdem 
man sich vergewissert hat, dass das ge- 
schmolzene Blei im Rohr c frei epielt, wird 
das Luftventil geijffnet und bald darauf i n  
das freie Ende e des Einfiihrungsrohres ein 
Holzpfropfen fest eingeschlagen. 

Die Pressluft mit etwas mehr als 1 Atm. 
oberdruck dringt durch das Bleibad in die 
Hijhe; vorausgesetzt, dass das Blei im Herd 
die Entziindungstemperatur besitzt, so ent- 
eteht aus dem Saueretoff der Luft und Blei 
Bleioxyd, welches auf die oben angesam- 
melten Sulfide reagirt, nnter Bildnng von 
schwefliger Siiure und metallischem Blei, 
wiihrend der Stickstoff der Luft durch die 
Schlackenschicht entweicht. Die Pressluft 
wird in miissiger Menge so lange eingefiihrb, 
bis das berausfliessende Blei die Regenbogen- 
farbe des raffinirten Bleies zeigt; dann wird 
die Zufiihrung der Pressluft eingestellt und 
gewartet, bis sich die Sulfidschicht am Herd 
erneuert hat. Ein oberfluss an Pressluft 
macht die Schlacke schwerfliissig durch Oxy- 
dation des Eisenoxyduls oder Eisensubsulfids 

Filter von dem Wasserraum getrennt ist, 80 

dass Wasser und Schlamm gesondert ab- 
gelassen werden kann. 

E i n r i c b t u n g  z u m  R e g e l n  d e s  Dt i sen-  
q u e r s c h n i t t e s  von P. B e n n i  (D.R.P. No. 
103 059), gekennzeichnet durch einen gekiihl- 
ten Riog, welcher vermittels seiner Riihlrohre 
in der kegeligen Diise von aussen axial ver- 
schoben werden kann. 

Am a1 gam i r  v o r r  i c h t u n g von L.B 1 o u me 
(D.R.P. No. 102 823) ist  gekennzeichnet 
durch einen in mehrere Abtheilungen fiir daa 
Quecksilber getrennten Behiilter, dessen 
Abtheilungen an ihren unteren Enden mit 
einander i n  Verbindung stehen, und von 
welchen einige, die zur Einfiihrung der das 
Erz fiihrenden Tr ibe  dienen, welche das 
Quecksilber znriickdriingt und von unten nach 
oben durchdringt, an ihrern oberen Ende 
geschlossen, andere hingegen offen sind, in 
Verbindung mit einer Rohrleitung, die zum 
Ablassen des Amalgams bez. Queckeilbers 
dient, wobei in den Abtheilungen fiir das 
Quecksilber Gitter angeordnet sind, die den 
Triibestrom zwingen, die Quecksilbersiiule 
zu kreuzen, um eine mijglichat grosse Be- 
riihrungsflbhe zu erhalten. 
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0. Scllwefelgehalt des Rinsatms, 
1. Probe nach dern Scliuielzen dcs Einsatzes, 
2. )? zii Bcginn des Kocliens, 

2: ] , bei doni angegcbenen Kohlenstoffgehalt, 
5. 
6. ,, nacli tloin 1~e~roniangsnzusatz. 

D a s  Eisen nimmt wiihrend des Nieder- 
schmelzens des  Einsatzes, nicbt ,  wie man 
vermuthen kiinnte, durch die  directe Beriih- 
rung mit der Flamme des schwefelhaltigen 
Steinkohlengases aus  dieaem Schwefel auf, 
sondern wird im Gegentheil von einem be- 
deutenden Theil seines Schwefelgehaltes be- 
freit, wenigstens wenn dieser so niedrig i s t  
wie i m  vorliegenden Fa l le  (0,015 Proc.). 
Aber da  i m  Allgemeinen die  Oxydation eines 
Kiirpers im Eisen um so schwieriger vor sich 
geht, i n  j e  geringerer Menge derselbe vor- 
kommt,  so kann man hiernach vermuthen, 
dass selbst bei biiherem Schwefelgehalt ein 
sehr  bedeutender Theil desselben wtbrend 
des Einschmelzens weggeht. Diese Ansicht 
findet eine Bestiitigung darin, dass  eine Post  
mit 0,030 Proc. Scbwefel ein weiches Fluss- 
eisen mit nur  0,015 bis 0,020 Proc. Schwefel 
als Enderzeugniss liefert. D a  der  Schwefel- 
gehalt steigt, wenn der  Kohlenstoffgehalt im 
Verlauf des  Processes s inkt ,  so liisst sich 
annehmen, dass die Masse, wenn der Ein- 
satz  geschmolzen ist, nur 0,010 Proc. 
Schwefel entbiilt. Nach dem Einschmelzen 
bleibt der Schwefelgehalt wiihrend der  Fort- 
setzung der Raffinirungsperiode gleich hoch, 
bis dae Kochen in vollen Gang kommt und 
der Erzzusatz anftingt. Hierauf beginnt er 
wieder zu ainken, bis er bei einem Kohlen- 
stoffgebalt von 0,70 bis 1 Proc. sein Mini- 
mum erreicht hat. Geht  der Kohlenstoff- 
gehalt weiter herunter, so steigt der  Schwe- 
felaehalt von Neuem, und zwar urn so 
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kliiren lassen, weil das  Maogan infolge seines 
stiirkerenverbindungsvermtigens zum Schwefel 
diesen dem Schwefeleisen entzieht und ihn 
dadurch in die  Scblacke iiberfiihrt. Miig- 
licherweise kaon ein Thei l  des Schwefels 
von der  Flamme selbst oxydirt werden. Da 
der  griissere Theil des  Mangangehalts des  
Metalles wiihrend oder kurz  nsch dem Ein-  
schmelzen derselben ausscbeidet, SO folgt 
daraus, dass der Schwefelgehalt eine Zei t  
lang fast  constant bleibt. Durch den Erz-  
zusatz wird dem Bade eine grosse Menge 
von Eisenoxydoxydul zugefiihrt. Selbst  wenn 
dieses schnell genug zu Oxydul  reducirt 
wird,  welches den Schwefel nicht oxydiren 
kann, so muss doch immer einige Zeit nach 
dem Erzzusatz sich wieder eine oxydoxydul- 
haltige Schlacke vorfinden, welche schwefelab- 
scheidend wirkt  (vgl. Stahleisen 1899, 325). 

Da gegen Schluss des Processes der Erz- 
zusatz langsamer erfolgt und die  Schlacke 
infolgedessen mehr ausgekocht und  aauer 
wird und  nicbt so kriiftig oxydirend wirken 
kann,  so nimmt das  Bad aus dem Stein- 
kohlengas Schwefel auf, und zwar gew6hn- 
lich 0,015 bis 0,020 Proc. Die Schwefel- 
menge, welche das  Eisen beim sauren Mar- 
tinprocess, mit vie1 Roheisen und E r z ,  aus  
dem Steinkohlengas aufnimmt, ist somit nicht 
proportional der Zeit, wiihrend welcher d a s  
Eisen der  Einwirkung des  Gases ausgesetzt 
war, sondern hiingt vielmehr hauptsbhl ich  
von der Beschaffenheit der  Schlacke ab. 
Wiihrend des weitaus griissten Theiles dee 
Schmelzens findet eine Schwefelabscheidung 
statt und nur  gegen Schluss des Processes 
nimmt der Schwefelgehalt zu. Wenn S t a h l  
erzeugt wird, kann man darauf rechnen, dass 
der  Schwefel in bedeutendem Maasee aus 
den Rohstoffen entfernt wird. I n  weichem 

sch;leller, j e  mehr der  Kohlenstoffgehalt , Eisen erhiilt man dagegen ungefiihr den- 
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dieser, wie dies in Schweden wohl allgemein 
der Fall ist, 0,02 bis 0,03 Proc. nicht iiber- 
steigt. 

E l e k t r o l y t i s c h e  B e s t i m m u n g  d e s  
E i s e n s .  Nach H. V e r w e r  und F. G r o l l  
(Ber. deutsch. 1899, 806) gibt der Gebrauch 
des Ammoniumoxalates bei der Elektrolyse 
von Eisensalzen keine Veranlassung zur 
gleichzeitigen Ausscheidung von Kohlenstoff 
an der Kathode, sei es als solcher, sei es 
als Metallcarbid; ferner ergeben die Eisen- 
niederschliige kein zu hohes Gewicht und 
das Eisen wird vollstiindig aus der Lijsung 
ausgeschieden. Offenbar zeigen die Oxalsiiure 
und ihre Salze hierin ein anderes Verhalten 
als z. B. die Citronensiiure und Weinsiiure. 

A uf  s c  h l i  e s sun  g s u l  f i  d i s c  h e r  E r  z e. 
Nach H. N e u e n d o r f  (D.R.P. No. 103 934) 
erfolgt die Aufschliessung durch Polysulfate, 
die man durch Erhitzen von saurem Alkali- 
sulfat mit Schwefelsiiure erhalten hat. Es  
entweicht reine schweflige Siiure, die leicht 
als solche nutzbar gemacht oder wieder in 
Schwefelsiiure iibergefiihrt werden kann. Die 
Trennung und Reindarstellung der Sulfate 
ist  infolge des geringen Alkalisulfatgebalte 
leicht und einfach. Die Reaction verliiuft 
z. B. bei der Verwendung von Pentasulfat, 
Na, S, 0, . 3 H, SO4 (erhalten durch Erhitzen 
von 2 Mol. Bisulfat mit 3 Mol. H, SO4) nach 
der Gleichung: 

M (Zn, Pb, A$) S + Na, S, 0,. 3 H, SO, = 
MSO, + ha, SO, + 3 H, 0 + 4 SO,. 

Es entweicht reine schweflige Siiure und 
es entsteht eine Schmelze von 1 Mol. Metall- 
sulfat auf 1 Mol. Alkalisulfat. Die Reaction 
verliiuft glatt und energisch bei der Schmelz- 
temperatur des Polysulfates von 90 bis 100'. 

Bei der Verwendung von Polysulfaten 
rnit geringerem S03-Gehalt ale vorstehende 
Verbindung, z. B. der ebenfalls leicht dar- 
stellbaren Verbindung Na H, (SO,),, Mono- 
natriumdisulfat, findet allerdings etwas Schwe- 
felausscheidung statt. Die Reaction verliiuft 
jedoch bei so niedriger Temperatur, dass die 
Sublimations- bez. EntzUndungstemperatur 
des ansgeschiedenen Schwefels nicht erreicht 
wird, so dass hier ebenfalls reine schweflige 
Siiure entweicht, wiihrend der aufschwimmende 
Schwefel aus der ausgelaugten Schmelze 
leicht ausgeschmolzen werden kann. Die 
Reaction bei Verwendung von Mononatriurn- 
disulfat wird durch folgende Gleichung ver- 
anschaulicht : 

3 MS + 4 Na IT3 (SO,), = 3 MSO, + 
2Na ,  SO, + 6 H, 0 + 3 SO2 + 3 S. 

E s  ist also hierbei das Verhiiltniss des 
gebildeten Metallsulfates zu dem resultirenden 

Alkalisulfnt ein noch giinstigeres als in dem 
ersten Beispiel. 

V e r a r b e i t u n g  v o n  E r z e n ,  Ri ick-  
s t  i i n d e n  u. dgl,, d i e  e d l e  M e t a l l e ,  
h a u p t s i i c h l i c h  G o l d  e n t h a l t e n ,  von 
S. K u r o v s z k y ,  G. G s c h w a n d t n e r  und 
H. S c h u s t e r  (D.R.P. No. 103 730) besteht 
i n  dem mit Kochsalz durchgefihrten Riisten 
des Rohstoffs, um den Schwefel zu verbren- 
nen und zu entfernen und um die rnit dem 
Golde zusammen vorkommenden Metalle in 
Chloride und Chlorfire umzuwandeln. Der 
zerkleinerte und getrocknete Rohstoff wird 
mit der halben Menge des zum Chloriren 
nothwendigen Kochsalzes gemischt in den 
obersten Arbeitsraum des Ofens gsbracbt und 
dort gleicbmiissig aosgebreitet. Der in dem 
Rohstoff enthaltene Schwefel wird sich, mit 
den vorgewiirmten Ofenwiinden in Beriihrung 
kommend, entziinden und zu Schwefeldioxyd 
verbrennen, welches das Natriumchlorid zer- 
setzt, wiihrend das in dieser Weise freige- 
wordene Chlor die Metalle i n  Chloride bez. 
Chloriire umwandelt. Die Zeitdauer dieees 
chlorirenden Riistens hiingt selbstverstindlich 
von der Menge des in dern Rohstoff ent- 
haltenen Schwefels ab. Der geriistete Roh- 
stoff wird in  die mit einem Quarzfilter ver- 
sehenen hiilzernen Auslaugekiisten gebracht 
und in diesen, j e  nach der Natur der Chlo- 
ride oder Chloriire, entweder unmittelbar rnit 
Cyankali oder mit anderen CyanidlBsungen 
oder vorher mit heissem Wasser oder even- 
tuell rnit einer Kochsalzliisung von 1 2  bis 
14' Bk. behandelt. Dieses Vorlaugen hat den 
Zweck, das in dem geriisteten Material be- 
findliche Metallgold von den Metallverbin- 
dungen, namentlich von den Chloriiren und 
Chloriden zu befreien, um hierdurch dasselbe 
far die Einwirkzng der CyanidlBsungen zu- 
giinglicher zu  machen. Die Dauer des Vor- 
laugens ist vortheilhaft 24 Stunden, doch 
kann man sie erheblich verkiirzen, wenn in 
den Auslangebottichen Riihrapparate ange- 
wendet werden, da dadurch die Chloride und 
Chloriire mit dem Lijsemittel i n  innige Be- 
riihrung gebracht werden und sich daher 
weit schneller lijsen. 

Die rnit den Chloriden und Chloriiren 
gesiittigte Lauge wird, durch vortheilhaft 6 
bis 8 untereinander angeordnete Gefisse 
hindurchfliessend, durch das i n  denselben 
enthaltene alte Eisen entmetalliairt; i n  dieser 
Weise wird das in den Chloriden und Chlo- 
riiren vorhandene Gold, Silber, Blei und 
Kupfer cementirt. Aus dem von Eisen be- 
freiten Cement wird das Gold in bekannter 
Weiee, eventuell durch einfache Behandlung 
rnit Blei, ausgeschieden. Wenn die Salze 



aue  d e m  G r u n d e  zu ke inem Resultat gefiihrt  
haben ,  wei l  manche  in  b e k a n n t e r  Weise 
wi rkende  Meta l l sa lze  d i e  Anniiherung d e r  
CyanidlBsung ve rh inde r t  haben ,  mird  d a s  
m i t  ch lor i rendem l t i j s ten  ve rbundene  Vor- 
l augen  ausgezeichnete Diene te  leisten.  Auf 
d a s  n a c h  d e m  Vor laugen  zuriickgebliebene 
u n d  n u r  G o l d  en tha l t ende  Mate r i a l  w i rd  ohne  
jede vorber ige  W a s c h n n g  oder i rgend  welche 
Vorbehand lung  in bekann te r  Weise von un ten  
oder  von oben  unmi t t e lba r  Cyankal i -  oder  
e ine  a n d e r e  Cyansalzli jsung gebracht. 

B e  k a n  n t m a c  h u n g, b e  t r e f  f en  d d i e  E i n -  
r i c h t u n g  u n d  d e n  B e t r i e b  g e w c r b l i c h e r  
A n l a g e n ,  i n  d e n e n  T h o m a s s c h l a c k e  gc -  
m a h l e n  o d e r  T h o m a s s c h l a c k e n m c h l  gc-  
l a g e r t  w i rd .  Vom 25. April 1899. 

Auf Grund der $5 1 2 0 e  und 1 3 9 a  der Gc- 
werbeordnung hat der Dundesrath aber dic Ein- 

schlackenmehl gelagert wir:, folgende Vorschriften 
erlassen : 

5 1. Die Arbeitsriume, in dencn Thomas- 
sclilacke zerklcinert oder gemahlen odcr Thomas- 
schlackenmehl gclagert wird, miissen geriumig und 
so eingerichtet win, dass in ihnen ein ausreichon- 
der Luftwechsel stattfindet. 

Sic miissen mit cincm dichten nnd feeten 
Fussboden versehen sein, der cine leicbte Besoitigung 
des Staubes auf feuchtem Wege gestattet. 

Die Vorzerkleinerung der Schlackc BOD 

Hand darf nicht in den AufgaberBumen f i r  die 
Feinmiihlen, sondcrn muss cntweder im Freien 
oder in Schuppen vorgenommen werdcn, die auf 
allen Seiten offen sind. 

Die zur mascliinellen Vorzerkleinerung 
der Schlacke dienenden Apparate sowie die Pein- 
miihlen miissen so eingerichtet sein, dass ein Aus- 
tritt  des Staubes in die Arbeitsraume thunlichst 
vermieden wird. Sic mfisscn, sofern nicht durch 
andere Vorkehrungen cine Vcrstiubung nach ausscn 

8 2. 

Q 3. 

so eingerichtet sein, dass sic im regelmiissigen 
Betriebc TOU ussen  gcrcinigt and entleert werden 
konnen. 

Reparaturarbeiten an den im $ 5 bc- 
zcichneten Apparaten und Einrichtungen, bei dencn 
clic Arbeiter dcr Einwirkung von Schlackcnstauh 
ausgesetzt sind, darf dcr Arbeitgeber our  yon 
solchen Arbeitern ausfiihrcn lassen, welche von 
ihm gelicferte, zweckmissig cingerichtete Respira- 
toren oder andcrc, Mund und Nase schiitzendc 
Vorrichtungen, wie feuchte Schwimme, Tiicher 
u. s. w., tragen. 

5 7. Das Schlackenmehl darf nur unter Vor- 
sichtsmaassregeln so aus den Mkblen und Staub- 
kammern entleert und in die zur Lageruog losen 
Mehles dienenden Riiume (Silos) vcrbracht merden, 
dass eine Staubcntwickelung thunlichst verhindcrt 
wird. 

Q 8. Die Abfiillnng des Mchles in Sickc 
(Absackung) an don Auslirufen der Miihlen, der 
Transporteinrichtungen ond Staubkammern darf, 
wenn nicht eine Staubentwickelung durch anderc 

5 6. 

richtung u n i  den Betrieb gewerblicher Anlagen, I Vorkehrungen vcrhindert ist, nur uGer der Wirkung 
in denen Thomasschlacke gemahlen oder Thomas- ' einer ausreiclientleo Absaugevorrichtung erfolgen. 

5 9. Sacke, in denen das Mehl in Stapeln 
gelagert wird, dtrfen keine geringere Stirke -und 
Dichtigkeit haben als diejenigen, die im Handel 
mit dem Gewicht yon vierzehn Unzen bczeichnet 
werden; Sicke, in denen das Mehl in Stapeln von 
mehr als 3,5 m Hohe gelagert wird, diirfen nicht 
unter 15 Unzen haben. 

Die Lagerung von Mehl in Sicken muss in 
besooderen, von andereo Bctriebsriumen gctrennten 
Kirumeo gescliehen. In den Miihlriiurnen dtrfen 
hbchstens die Sicke dcr letzten Tagesproduction 
verbleiben. 

Von den Bestimmungen des Abs. 1 kBnnen 
Ausnahmen durch die hdhere Verwaltungsbehbrde 
bewilligt werden, soweit ihr der Nachweis crbracht 
wird, dass nach der Betriebsweise odcr nach der 
Beschaffenheit des zu IagerndenMchles ein hsufigercs 
%rreissen der Siicke und Verstauben des Mehles 
ausgeschlossen ist. 

Als lose Masse darf Mehl nur in be- 
sonderen Lagerriunien (Silos) aufbewahrt wcrden, 

Q 10. 
v - 

verhindert ist, mit wirksamen Vorrichtungen z u r  
Absangung des Staubes und zu seiner Abfiihrung 
nach einer Staubkalnmer versehen sein. 

5 4. Die Zufiihrung dcs Mahlguts sowie 
dessen Aufgeben an die zur Vorzerkleinerung 
dienenden Apparate uod an die Fcinmiiblen muss 
so eingerichtet sein, dass eine Staubentwickelung 
thunlicbst verhiitet wird. 

Wird die SchIacke den Feinmiihlen in Trans- 
portgef&sen zugefiihrt, so muss die Beschickung 
so eingerichtet sein, dass die Transportgefbse 
unmittelbar -fiber den Aufgabetrichtern entlecrt 

- 
die gegen allc andcren Betriebsriume dicht abge- 
schlossen sind. 

Es missen Einrichtungen dahin getroffen sein, 
dass ein Betreten der Silos bei ihrer Entlcerung 
und beim Abfiillen des in ihncn lose gelagcrten 
Mehlcs in Skckc vermieden wird. 

Sofern nicht durch andere Vorkehrungen eino 
Staubentwickelung bci der Absackung vcrhindert 
ist, darf letztere nur unter der Wirkung einer 
ausreichenden Absaugevorrichtung orfolgen. 

Die Fussboden tler im 0 1 bezeichneten 
Riume sind, sofern Arbeiter in denselben beschiftigt 

Q 11. 
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werden, vor Beginn jeder Arbeitsschioht oder 
wahrend jeder Schioht in einer Arbeitspause feucht 
zu reinigen. Wahrend des Reinigens darf den 
damit nicht beschiiftigten Arbeitern der Aufenthalt 
in diesen Rgumen nicht gestattet werden. 

Der Arbeitgeber darf nicht gestatten, 
dass die Arbeiter Branntweio mit in die Anlage 
bringen. 

9 13. In einem staubfreien Theil der Anlage 
muss f i r  die Arbeiter ein Wasch- und Ankleide- 
raum und getrennt davon ein Speiseraum vorhan- 
den sein. Diese R&ume miissen sauber und staub- 
frei gehalten und wahrend der kalten Jahreszeit 
geheizt werden. 

In dem Wasch- und Ankleideraume miissen 
Wasser, Seife und Handtucher sowie Einrichtungen 
zur  Verwahrung derjenigen Klcidungsstiicke, welche 
vor Beginn der Arbeit abgelegt werden, in aus- 
reichender Menge vorhanden sein. 

Der Arbeitgeber hat seinen Arbeitern wenigstens 
einmal wochentlich Gelegenheit zu geben, cin 
warmes Bad zu nehmen. 

0 14. In denjenigen Baumen der Anlage, in 
welche Thomassohlacke oder Thomasschlacken- 
mehl eingebracht wird, darf Arbeiterinnen und 
jugendlichen Arbeitern die Beschaftigung und der 
Aufenthalt nicht gestattet werden. 

Diese Bestimmung hat bis zum 30. Juni 1909 
Giiltigkeit. 

0 15. Die Beschaftigung der Arbeitor, welche 
beim Zerkleinern oder Mahlen der  Thomasschlacke 
sowie beim Abfullen, Lagern oder Verladen des 
Thomasschlackenmehls verwendet werden, darf t8g- 
lich die Dauer TOD zehn Stundcn nicht uber- 
schreiten. Zwischen den Arbeitsstunden miissen 
Pausen von einer Gesammtdauer von mindestens 
zwei Stunden, darunter eine Pause von mindestens 
einer Stunde gewahrt werden. 

0 16. Der Arbeitgeber darf zu den im 0 15 
bezeichneten Arbeiten n u r  solche Personen ein- 
stellen, die ihm nicht als Gewohnhoitstrinker be- 
kannt sind und welche die Bescheinigung eines 
von dor hoheren Vermaltungsbehorde dazu er- 
mgchtigten Arztes dariiber beibringen, dass bei 
ihoen Krankheiten der Athmungsorgane nicht 
nachweisbar sind. Die Beschoinigungen sind zu 
sammeln, aufzubewahren nnd dem Aufsichtsbeamten 
(5 139b der Gewerbeordnung) auf Verlangen vor- 
zulegen. 

9 17.  Der Arbeitgeber ist verpflichtet, zur 
Controle iiber den W-echsel und Bestand sowie 
iiber den Gesundheitszustand der Arbeiter ein 
Buch zu fiihren oder durch eiuen Betriebsbeamten 
fiihren zu lassen. Er  ist fur die Vollsthdigkeit 
und Richtigkeit der Eintrage, soweit sie nicht 
etwa von einem Arzte bewirkt werden, verant- 
wortlich. 

5 12. 

Dieses Controlbuch muss enthalton: 
1. den Namen dessen, welcher das Buch fiihrt; 
2, Vor- und Zunamen, Alter, Wohnort, Tag 

des Ein- und Austritts jedes Arbeiters; 
3. den Tag und die Art der Erkrankung 

eines Arbeiters; 
4. den Namen des Arztes, welcher den Ar- 

beiter bei der Krankmeldung etwa untersucht hat; 
5. den Tag der Genesung eines Arbeiters 

oder seines Todes. 
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0 18. I n  jedem Arbeitsraume sowie in dem 
Ankleide- und dem Spoiseraume muss eine Ab- 
schrift oder ein Abdruck der 5s 1 bis 17 dieser 
Vorschriften an einer in die Augen fallenden 
Stelle aushangen. 

0 19. Die vorstehenden Bestimmungen treton 
mit dem 1. Juli 1899 in Kraft. 

Soweit in einzelnen Betrieben zur Durch. 
fihrung der in den $5 1 bis 5, 7, 8, 10, 13 ent- 
haltenen Bestimmungen umfangreiche .hderungen 
der I3etriebseinrichtungen erforderlich sind , kann 
die hohere Verwaltungsbehorde hierzu Fristen von 
hochstens einem Jahre, vom Inkrafttreten (Abs. 1) 
dieser Bestimmungen ab gerechnet, gewiibren. 

Berlin, den 25. April 1899. 

Der Stellvertreter des Keichskanzlers. 
Graf v on P 0 s  ad  ow s k s. 

Unorganische Stoffe. 
D a s  S a l z l a g e r  d e s  m i t t l e r e n  

M u s c h e l k a l k s  a m  Neckar  beschreibt 0. 
M. R e i s  (Z. Geol. 1899, 153). 

Das V e r f a h r e n  zur  S a l z g e w i n n u n g  
von E. A. G o d d i n  (D.R.P. No. 102 758) be- 
s teht  dar in ,  dass die betreffenden Liisungen 
abwechselnd der Warme und der Klilte aus- 
gesetzt werden, und  dies zwar so oft, wie 
es d i e  Concentration der  zu behandelnden 
Liisung erfordert. 

E i n e  Liisung, welche geniigend Salz ent- 
hglt, damit  sie bei gewiihnlicher Temperatur 
gesattigt ist, wird i n  einem Kiihlapparat ab- 
gekiihlt. Hierdurch wird eine gewisse Menge 
Salz gefillt,  weil die Liisung nicht im Stande 
ist, bei niedriger Temperatur ebenso viel S a l t  
wic bei der hiiheren zu enthal ten;  gleich- 
zeitig wird die  Liisung schwacher, ibre  Con- 
centration wird gleich der einer gesattigten 
Liisung bei dieser niedrigen Temperatur. 
Diese geschwiichte Liisung wird durch einen 
Wiirmeaustauschapparat, wo sie vorgewarmt 
wird, i n  einen oder mehrere Kessel oder Ver- 
dampfer iibergefiihrt, i n  welchen so viel Wasser 
verdampft wird, dass wieder eine concen- 
trirte Liisung entsteht. 

Nachdem die Liisung durch Verdampfen 
ooncentrirt worden ist, muss sie wieder durch 
den Warmeaustauschapparat so hindurchge- 
fuhr t  werden, dass sie miigiichst viel Warme 
der  kal ten geschwachten Liisung, welche i n  
entgegengesetzter Richtung flieest, abgibt. 
Von diesem Apparat  hinweg fliesst die je tz t  
kiihlere concentrirte Liisung in  den sogen. 
Kiihler eines Kiihlapparates, in welchem ihre  
Temperatur bis zu dem gewiinschten Grade 
weiter erniedrigt wird, sodass eine neue Salz- 
menge gefiillt wird, wihrend  d ie  j e t z t  wi rmer  
gewordene schwache Liisung in den einen 
oder die  mehreren Verdampfer oder Kessel 


